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Kontrola produktow
Wprowadzenie

Urzgdzenia do kontroli produktow umozliwiajg
producentom z branzy spozywczej

i farmaceutycznej utrzymanie zgodnosci

z normami jakos$ci produktow, utrzymanie
bezpieczefistwa konsumentéw, ochrong marek
i spetnienie wymagan legislacyjnych.

METTLER TOLEDO oferuje szerokg game urzgdzen kontrolnych
spetniajgcych te potrzeby.

Wykrywanie metali

Dzieki zaawansowanej technice uzyskuje
sie najlepsze w branzy poziomy
wykrywania zanieczyszczen metalowych

i niezawodnosci, zapewniajgc maksymalne
bezpieczenstwo produktéw i ochrong
marki.

Kontrola rentgenowska

System rentgenowski zapewnia niezréwnang
wykrywalno$¢ zanieczyszczen, jednoczesnie
dokonujgc szeregu kontroli integralnosci
produkidw na linii. Sposréd oferowanych
producenfom efektywnych funkcji kontroli
jakosci przyktadowo mozna wymieni¢ kontrolg
poziomu napetniania, rozpoznawanie braku
produktéw oraz wykrywanie i odrzucanie
produkiow uszkodzonych.

Wazenie kontrolne

Stuprocentowa kontrola jakosci i iloSci przy E]ﬁ
uzyciu dynamicznego wazenia kontrolnego —
utatwia ograniczanie kosztownych nadwyzek _ﬁ
produktow, zapewnienie zgodno$ci z lokalnymi = a4l
przepisami w zakresie miar i wag, a takze

uzyskanie maksymalnego wskaznika zwrotu

z inwestycji.
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Zachowania nalezytej starannosci
Dotrzymanie zobowigzan

Regularne testowanie dziatania urzgdzen do
kontroli produktéw jest zasadniczg czescig
kazdego dobrze zaprojektowanego systemu
zarzgdzania jakoscig.

W celu wsparcia tego procesu METTLER TOLEDO moze
zaoferowaé petny zakres certyfikowanych prébek testowych
wykonanych z réznych materiatéw, w réznych rozmiarach i na
réznych nosnikach.

Prawidtowe prdbki testowe uzyte do
przeprowadzenia festu zapewniajq
wiarygodne wyniki weryfikacji skutecznos$ci
dziatania i spetnienie wymagan w zakresie
nalezytej starannosci.

Pomoc w uzyskaniu zgodno$ci

Certyfikowane probki testowe METTLER TOLEDO utatwiajq
uzyskanie zgodno$ci z najwazniejszymi normami
farmaceutycznymi i bezpieczenstwa zywnosci oraz

z zewnegtrznymi kodeksami postepowania, takimi jak:

® BRC (British Retail Consorfium —
Brytyjskie Konsorcjum Detalistow)

e |FS (International Food Standard —
Migdzynarodowy Standard Zywnosci)

e SQF 2000 (Safe Quality Food — Jakosé
i Bezpieczenstwo Zywnosci)

e FSSC 22000

e FDA (Food and Drugs Association —
Agencja ds. Zywnosci i Lekow)

* GAMP (Good Automated Manufacturing Practice —
Dobre praktyki produkcji zautomatyzowanej)

e Standardy wszystkich wigkszych sieci detalicznych
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Wykrywanie zanieczyszczen
Do krytycznych punktow kontroli

Procesy produkcyjne w branzy spozywczej

i farmaceutycznej mogqg wigzaé sie z ryzykiem
wprowadzania ciat obcych do produktu. Producenci
muszg zapewnié identyfikacje ryzyka
zanieczyszczenia i podjgé kroki w celu
wyeliminowania go.

Do identyfikacji ryzyka zanieczyszczenia w procesie
produkcyjnym powszechnie stosowany jest proces audyfu
Analiza Zagrozen i Krytycznych Punktéw Kontroli (HACCP).
Po zidentyfikowaniu ryzyka nalezy podjq¢ kroki w celu
jego zmniejszenia. Mozna fo osiggnq¢ przez ustanowienie
krytycznych punktéw kontroli (CCP).

Urzgdzeniami do kontroli produktéw uzywane w punktach

CCP mogg by¢ wykrywacze metfali, jesli spodziewanym
zanieczyszczeniem sqg metale, lub systemy kontroli
renfgenowskiej, jesli grozq bardziej zréznicowane
zanieczyszczenia, na przyktad szkto, kamienie, zwapniate kosci,
tworzywa sztuczne o duzej gestosci itp.

Okreslenie krytycznych punktéw kontroli (CCP)

Gdy urzgdzenie do kontroli produkiéw uzywane jest jako
krytyczny punkt kontroli (CCP), wazna staje sig identyfikacja

i 0znaczenie urzqdzenia, poniewaz jest ono kluczowym
elementem procesu produkcyjnego i programu analizy zagrozen
i krytycznych punktow kontroli (HACCP).

Naklejka CCP METTLER TOLEDO
utatwia przypisywanie i identyfikacje
krytycznych punkiow kontroli.

Katalog rozwigzan testowych | 5
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Czestotliwos$¢ testowania
Dla skutecznego programu

Systemy kontroli produktéw powinny podlegaé
okresowym kontrolom w celu wykazania nalezytej
staranno$ci i zapewnienia, Zze w dalszym ciggu
dziatajg zgodnie z okreslonymi standardami.

Kazde zastosowanie z zakresu kontroli produkidw i produkt sq
inne; okreslenie czestotliwosci testow ogolnych nie jest mozliwe.

Gdy system kontroli produktow zostanie zainstalowany

i przekazany do eksploatacji, konieczne jest okre$lenie
czestotliwosci testowania odpowiedniej do sytuacii. Bedzie
ona oparta na produkcie, procesie produkeyjnym oraz ryzyku
zanieczyszczenia wymienionym w audycie HACCP.

Czestos¢ testowania powinna by¢ faka, by w przypadku
niepowodzenia testu wszystkie produkty wyprodukowane
od ostatniego pomysinego testu mogty zosta¢ odizolowane
i poddane kwarantannie przed opuszczeniem zaktadu
produkcyjnego.

Nalezy wzig¢ pod uwage przeprowadzenie festow na
nastepujgcych etapach:

® na rozpoczeciu i zakonczeniu dziennej produkcji/zmiany;

e przy zmianie partii produkeyjnych;

e Przy zmianie ustawien maszyny;

® po przestojach w celu dokonania napraw lub konserwacji.
Dziat serwisu METTLER TOLEDO pomoze okresli¢ prawidtowe
czestotliwosci i procedury testowania dla okreslonych
zastosowan i produktow.

Wiecej informacji na fen femat mozna znalez¢ w przewodnikach
dostgpnych w METTLER TOLEDO. Dostepne sg przewodniki
dotyczgce wykrywania metali, wazenia kontrolnego i kontroli
rentgenowskiej. Aby zarejestrowac sig w celu ofrzymania
bezptatnych egzemplarzy, odwiedz strone:

www.mt.com/pi-guides

Katalog rozwigzan testowych
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Test uproszczony
Efektywne wykorzystanie opakowan

Wykorzystanie opakowan testowych na liniach
produkeyjnych produktow zapakowanych jest
powszechnie spotykane i pozwala zaoszczedzié
czas i ograniczy¢ koszty.

Opakowania festowe sq specjalnie przygotowanymi,
oryginalnymi, zapakowanymi produktami, kiére przeznaczone
sq do przeniesienia probki testowej przez urzgdzenie do
kontroli produktéw. Wazne jest, by opakowanie odzwierciedlato
rzeczywisty produkt poddawany kontroli.

Podczas przygofowywania opakowania tesfowego wazne jest,
by przed umieszczeniem w nim prébki testowej sprawdzi¢, czy
w opakowaniu nie ma zadnych zanieczyszczen.

Opakowanie festowe powinno by¢ wyraznie oznakowane

i zidentyfikowane przy uzyciu rzucajgcej sie w oczy kolorowej
tasmy w celu zapewnienia, ze niewykryte opakowanie

nie przejdzie przez proces produkcyjny i przypadkowo do
tancucha dostaw.

Katalog rozwigzan testowych | 7
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Dokumentowanie testow
Prowadzenie doktadnych rejestrow

Wyniki przeprowadzonych testéw powinny byé¢
udokumentowane w celu wykazania nalezytej
starannos$ci i zapewnienia zgodnosci z przepisami.

W razie reklamacji klienta producent moze dzigki takiemu
rejestrowi wykaza¢ przestrzeganie procedur i sprawne
funkcjonowanie systemow kontroli produkiow zgodnie

z uzgodnionymi parametrami.

Prawidtowo prowadzone rejestry powinny zawiera¢
nastepujqce dane:

e numer referencyjny jednoznacznie identyfikujgcy systemu

kontroli rentgenowskiej (na przyktad numer seryjny,

numer CCP);

okreslenie wytwarzanego produkiu;

data i godzina przeprowadzenia testu;

okreslenie uzytych probek;

nazwisko osoby przeprowadzajqce;j fest;

wyniki festu odno$nie do wykrywania i brakowania

(odrzucania);

wyniki testu urzgdzen awaryjnych;

e szczegO6towe informacje o awarii i podjetych dziataniach
naprawczych (zaleznie od sytuacii).

W przypadku negatywnego wyniku dowolnego festu
weryfikacyjnego lub cze$ci testu weryfikacyjnego przed
wznowieniem produkcji nalezy natychmiast zbadac przyczyne
takiego stanu rzeczy i podjgé odpowiednie dziatania. Nalezy
rozpoczq¢ wykonywanie wszystkich niezbednych procedur
postepowania z produktami wytworzonymi od ostatniego
zadowalajgcego testu, a szczegétowe informacje o awarii
oraz podjetych dziataniach naprawczych nalezy odnotowac
w rejestrze testu.
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Prébki do wykrywania metali
Do wszelkich zastosowan

Szeroki wybor materiatow, $rednic kulek i typow
nosnikow.

Dostepne prébki testowe do aplikacji wykrywania metali
charakteryzujq sie szerokq gamq rozmiardw, metali i no$nikow.

Probki testowe oznaczone sq Srednicq kulki zanieczyszczenia
i numerem seryjnym.

W celu tatwej identyfikacji oznaczono je tez kolorem
wskazujgcym materiat substanciji zanieczyszczajgcej.

Metal Kolor
Metal zelazny Czerwony
Mosigdz Zoty
Brgz fosforowy 16ty

Stal nierdzewna Niebieski
Aluminium Zielony

Gwarantowana niezmienno$¢ i jako$é

Wszystkie precyzyjne kulki festowe umieszczone w metalowych
probkach METTLER TOLEDO Safeline spetniajg wymagania normy
ANSI/AFBMA Std 10 lub DIN 5401. Proces wprowadzania tych
kulek do uzytecznego nosnika prébek testowych prowadzony jest
zgodnie z akredytacjg 1ISO9001:2000.

Materiaty nosnika z certyfikatem FDA zapewniajg wigksze
bezpieczenstwo zywnosci*

Poniewaz prawdopodobnym jest, ze probki testowe wejdg

w kontakt z produktami spozywczymi, do produkcji probek
testowych METTLER TOLEDO wykorzystuje materiaty w petni
zatwierdzone przez FDA do konfaktu z produktami spozywczymi.

* Wszystkie nosniki probek testowych, za wyjgtkiem laminowanych kart testowych,
majq certyfikaty FDA.
Katalog rozwigzan testowych | O
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Pateczki do wykrywania metali
Do réznych zastosowan konfrolnych

Format
e Standard 20 mm x 20 mm x 100 mm

do kulek testowych o $rednicy do 10 mm
® Mini 10 mm x 10 mm x 100 mm

do kulek testowych o $rednicy do 5 mm

Certyfikat FDA — tak
Zastosowanie

Linie przeno$nikowe z wyrobami pakowanymi pojedynczo
lub sypkimi

Procedura testowania

W zaleznosci od aplikacji produkiu mozna uzywac pateczek
z opakowaniami festowymi (patrz ,Test uproszczony” na
stronie 7) lub umieszczac¢ je bezposrednio w pofokach
produktéw masowych.

Sekwencje testowania nalezy powtérzy¢ dla okreslonej liczby
testow z réznymi rodzajami zanieczyszczen i rozmiarami kulek,
zgodnie z procedurami testowymi i standardami czutosci
obowigzujgcymi w firmie.
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Rozmiar
kulki
wmm

Aluminium

Zelazochrom

Standard

Mini

Metal
niezelazny/
mosigdz

Standard
Mini

Metal
niezelazny/
brgz
fosforowy

Standard

Mini

Stal
nierdzewna
316

Standard

Mini

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

el1e|®|®|®|Tylko mini

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,60

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,30

4,50

4,75

4,80

5,00

5,40

5,50

5,55

5,70

6,00

6,50

7,00

7,20

7,50

8,00

9,00

9,50

10,00
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Karty testowe do wykrywania metali
Do zastosowan przeno$nikowych

Format
Format laminowanej karty kredytowej o wymiarach 100 mm x
65 mm do kulek testowych o $rednicy do 3,5 mm

Certyfikat FDA — nie

Zastosowanie
Linie przeno$nikowe z wyrobami pakowanymi pojedynczo

Procedura testowania

W zaleznosci od aplikacji produktiéw mozna uzywac kart
festowych z opakowaniami testowymi (patrz ,Test uproszczony
na stronie 7) lub umieszczaé je bezposrednio w potokach
produktéw masowych.

"

Nalezy uzy¢ réznych rodzajéw zanieczyszczen i Srednic kulek,
zgodnie z procedurami festowymi i standardami czutosci
obowigzujgcymi w firmie.
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Rozmiar
kulki
w mm

Aluminium

Zelazochrom

Metal

Metal
niezelazny/ Stal

niezelazny/ brgz nierdzewna

mosigdz

fosforowy 316

0,25

0,30

0,40

0,45

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,50
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Prety testowe do wykrywania metali
Konfrola w systemach grawitacyjnych

Format
e Standard 10 mm x 10 mm x 440 mm

do kulek testowych o $rednicy do 5 mm
e Elastyczny 450 mm

do kulek testowych o $rednicy do 2 mm

Zastosowanie

Kontrola proszkéw i granulatéw w systemach pakowania
pionowego oraz kontrola ptynéw, past i zawiesin, gdy odzysk
probki testowej jest niepraktyczny

Procedura testowania

Jezeli system wykrywania metali nie zapewnia mozliwosci
wytapania probki tesfowej w przypadku nieodrzucenia jej,
system trzeba przetestowa¢ przy uzyciu preta testowego lub

elastycznego preta festfowego.

Test nalezy powtdrzy¢ okreslong ilos¢ razy oraz dla kazdego
zanieczyszczenia metalowego, zgodnie z procedurami fesfowymi
i standardami czuto$ci obowiqzujgcymi w firmie.
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Rozmiar
kulki
w mm

Aluminium

Standard
Elastyczny

Zelazochrom

Standard

Elastyczny

Metal
niezelazny/
mosigdz

Standard
Elastyczny

Metal
niezelazny/
brgz
fosforowy

Standard
Elastyczny

Stal
nierdzewna
316

Standard
Elastyczny

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,60

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,30

4,50

4,75

4,80

5,00
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Tabletki do wykrywania metali
Do kontroli tabletek i kapsutek

Format
« Srednica 16 mm x 3 mm

do kulek testowych o $rednicy do 1,5 mm
« Srednica 25 mm x 6 mm

do kulek testowych o $rednicy do 3,2 mm
Certyfikat FDA — fak

Zastosowanie
Zastosowania farmaceutyczne i odzywki

Procedura testowania

Okreslona probka testowa moze by¢ umieszczona w potoku
produktu w celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania
urzgdzenia odrzucajgcego.

Test nalezy powtdrzy¢ okreslonq ilos¢ razy oraz dla kazdego
zanieczyszczenia metalowego i rozmiaru kulki, zgodnie

z procedurami testowymi i standardami czuto$ci obowigzujgcymi
w firmie.

16 | Katalog rozwigzan testowych
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Rozmiar
kulki
wmm

Aluminium

16 mm

25 mm

Zelazochrom

16 mm

25 mm

Metal
niezelazny/
mosigdz

16 mm
25 mm

Metal
niezelazny/
brgz
fosforowy

16 mm
25 mm

Stal
nierdzewna
316

16 mm
25 mm

Stal
nierdzewna
304

16 mm

0,25

0,30

0,40

0,45

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,60

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20
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Kulki testowe do wykrywania metali
Do zastosowan ze spadkiem grawitacyjnym

Format
« Srednica 20 mm

do kulek testowych o Srednicy do 4 mm
« Srednica 27 mm

do kulek testowych o $rednicy do 6 mm
e Srednica 40 mm

do kulek testowych o $rednicy do 6 mm
« Srednica 48 mm

do kulek testowych o $rednicy do 8 mm
Certyfikat FDA — fak

Zastosowanie
Kontrola proszkéw i granulatéw w zastosowaniach ze spadkiem

grawitacyjnym
A £
Y
L)

o

Procedura testowania

Okreslona prébka testowa moze by¢é umieszczona w potoku
produktu w celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania
urzqdzenia odrzucajgcego.

Test nalezy powtdrzy¢ okreslong ilo$¢ razy oraz dla kazdego
zanieczyszczenia metalowego i rozmiaru kulki, zgodnie

z procedurami testfowymi i standardami czutosci obowigzujgcymi
w firmie.

Jesli nie jest mozliwe wychwycenie probki testowej w sytuacii,
gdy nie jest odrzucana, system nalezy przetestowaé przy uzyciu
preta festowego (patrz ,Prety testowe do wykrywania metali” na
stronie 14).
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Rozmiar
kulki
w mm

Aluminium

20 mm
27 mm
40 mm
48 mm

Zelazochrom

20 mm
27 mm
40 mm
48 mm

20 mm

Metal

Metal Stal

niezelazny/ niezelazny/ nierdzewna

mosigdz

27 mm
40 mm

brgz 316
fosforowy

48 mm
20 mm
27 mm
40 mm
48 mm
20 mm
27 mm
40 mm
48 mm

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,60

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,30

4,50

4,75

4,80

5,00

5,40

5,50

5,55

5,70

6,00

6,50

7,00

7,20

7,50

8,00
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Zestawy do wykrywania metali
Mozliwo$¢ dostosowania do potrzeb klienta

W celu zapewnienia jeszcze wigkszej wygody pateczki i karty
testowe do wykrywania mefali dostepne sq takze w pakietach
z zestawami testowymi.

Zestawy zostang dostosowane do potrzeb: uzytkownik
powinien okresli¢ 12 elementéw testowych potrzebnych do
sprawdzenia systemu wykrywania metali, a my dostarczymy
je w wytrzymatym pudetku, ktdre zapewnia bezpieczne
przechowywanie i fransport prébek testowych.

Optymalne wyposazenie

Technicy serwisowi METTLER TOLEDO pomoga Ci okresli¢
odpowiednig konfiguracje zestawu prébek festowych.

Na podstawie analizy aplikacji wykrywania metali i asortymentu
produktéw, jak rowniez mozliwych metalowych zanieczyszczen,
technik serwisowy okresli odpowiednig procedure testu
weryfikacyjnego i zaleci zestaw prébek testowych dostosowany
do potrzeb.
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Prébniki do kontroli rentgenowskiej
Do wszelkich zastosowan

Szeroki wybor materiatéw, rozmiaréw i typow

no$nikow.

Nosniki rentgenowskich probek testowych zaprojektowano
specjalnie do stosowania w systemach rentgenowskich.
Materiaty zastosowane do ich wykonania zostaty w petni
zatwierdzone przez FDA oraz majg gesto$¢ odpowiednig do
rentgenowskiego wykrywania zanieczyszczen.

Probki testowe do urzgdzen rentgenowskich dostepne sq

w szerokiej gamie rozmiaréw, materiatow i nosnikow. Wszystkie

prébki testowe oznaczone sq rodzajem zanieczyszczenia
i numerem seryjnym. Probki testowe w celu tatwej identyfikacji
oznaczono kolorem reprezentujgcym rodzaj zanieczyszczenia.

Rodzaj zanieczyszczenia* Kolor
Stal nierdzewna 316 Niebieski
Aluminium Zielony
Szkto sodowo-wapniowe

- niska zawarto$¢ mineratéw Szary

- wysoka zawarfo$¢ mineratéw | Szary

*  Oferta standardowa, ale nie ograniczona do tych materiatéw. W sprawie
innych materiatéw nalezy kontaktowag sig z lokalnym zespotem serwisowym
METTLER TOLEDO.

Probki testowe do kontroli rentgenowskiej wymagajg nosnikow
wykonanych z materiatéw o niskiej gestosci. Do testowania
urzqgdzen rentgenowskich nie nalezy uzywa¢ prébek testowych
do wykrywania metali.
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Krgzki do kontroli rentgenowskiej
Do materiatow sypkich i luzem

Format
Krgzek o $rednicy 20 mm do kulek testowych o $rednicy do
8 mm.

Certyfikat FDA — fak

Zastosowanie
Gtownie do linii produkeyjnych produktéw sypkich i luzem
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Procedura testowania

Krgzki testowe zostaty zaprojektowane specjalnie do stosowania
w potokach produktéw masowych i mozna je tatwo umieszczac
bezposrednio w nich.

W potokach produktow sypkich okreslone probki testowe nalezy
rozmiesci¢ w produkcie w rdwnych odlegtosciach posrodku
tasmy.

Sekwencje festowania nalezy powtérzy¢ wedtug okreslonej liczby
przejs¢ z zastosowaniem réznych rodzajow zanieczyszczen

i rozmiaréw kulek, zgodnie z firmowymi procedurami testowymi

i standardami czutosSci.
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Wszystkie rentgenowskie krgzki festowe sq dostepne
W ponizszych rozmiarach’:

Stal nierdzewna i aluminium:
e 0,5-4,5 mm ze stopniowaniem 0 0,1 mm
e Powyzej 4,5 mm ze stopniowaniem o 1 mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto o niskiej zawartosci
mineratow:

e 0,56-3,5 mm ze stopniowaniem o0 0,56 mm

. Powyzej 3,5 mm ze stopniowaniem o 1 mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto 0 wysokiej zawartosci
mineratow:

. 1-4 mm ze stopniowaniem o0 0,5 mm

. Powyzej 4 mm ze stopniowaniem o 1T mm

*  Oferta standardowa, ale nie ograniczona do tych rozmiaroéw i materiatow.
W sprawie innych materiatow i wymiaréw nalezy kontakiowa¢ sig z lokalnym
zespotem serwisowym METTLER TOLEDO.
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Piora do kontroli rentgenowskiej
Ciecze, zawiesiny i pasty w aplikacjach
produkiow pakowanych

Format

Format piéra testowego o dtugosci 70 mm, 110 mm i 150 mm
do kulek testowych o $rednicy do 6 mm. Dostepne sq takze
dtugosci niestandardowe.

Certyfikat FDA — tak

Zastosowanie

Do stosowania z cieczami, zawiesinami i pastami w produktach
pakowanych, takich jak sosy w butelkach, sery i niektore rodzaje
produktéw migsnych.

Procedura testowania

Pidra festowe umieszcza sig¢ w martwych strefach wykrywania,
gdzie jest najmniejsza szansa na wykrycie substancji
zanieczyszczajqeych. Przyktadowo w stoiku sq fo przede
wszystkim naroznik podstawy i Scianki boczne korpusu.

Te najtrudniejsze miejsca i liczbe testéw z r6znymi rodzajami
zanieczyszczen i rozmiarami kulek nalezy okresli¢ dla kazdego
produktu, w kazdej z firmowych procedur testowych i standardéw
czutosci.

Katalog rozwigzan testowych
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Wszystkie rentgenowskie piora testowe sq dostepne
W ponizszych rozmiarach™:

Stal nierdzewna i aluminium:
e 0,5-4,5 mm ze stopniowaniem 0 0,1 mm
. Powyzej 4,56 mm ze stopniowaniem o T mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto o niskiej zawartosci
mineratow:

e 0,56-3,5 mm ze stopniowaniem 0 0,5 mm

e Powyzej 3,5 mm ze stopniowaniem o 1 mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto 0 wysokiej zawartosci
mineratow:

. 1-4 mm ze stopniowaniem o0 0,5 mm

. Powyzej 4 mm ze stopniowaniem o 1 mm

*  Oferta standardowa, ale nie ograniczona do tych rozmiaréw i materictow.
W sprawie innych materiatow i wymiaréw nalezy kontaktowag sie z lokalnym
zespotem serwisowym METTLER TOLEDO.
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Ptytka wielokrotna
Do kontroli przeno$nikowej

Format
Format ptytek wielokrotnych do kulek testowych o $rednicy do
8 mm, dostosowywany do wymagarn festowania.

Certyfikat FDA — fak

Zastosowanie
Do stosowania w przypadkach, gdy wiele materiatow i/lub
rozmiaréw musi by¢ wykrywanych jednoczesnie.

Procedura testowania

Ptytki wielokrotne stuzq do wykonywania testéw z 3 lub
6 roznymi zanieczyszczeniami naraz (kulki z réznych materiatow
i w réznych rozmiarach).

W potokach produktow sypkich okre$lone probki testowe nalezy
rozmiesci¢ w produkcie w rdwnych odlegtosciach posrodku
tasmy.

Sekwencje testowania nalezy powtérzy¢ dla okreslonej liczby
testow z r6znymi rodzajami zanieczyszczen i rozmiarami kulek,
zgodnie z procedurami testowymi i standardami czutosci
obowigzujgcymi w firmie.

Ptytki wielokrotne mozna tez umieszcza¢ na zapakowanych
produktach lub wewngtrz opakowania. W takim przypadku
opakowania testowe muszq by¢ przygotowane zgodnie z opisem
w rozdziale ,Test uproszczony” na stronie 7. Probki testowe
powinny by¢ losowo umieszczane pod opakowaniami festowymi
i na nich, a nastepnie, jedna po drugiej, przepuszczane w dot
linii produkcyjnej przez system kontroli rentgenowskiej.
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\Wszystkie rentfgenowskie ptytki wielokrotne sg dostepne
W ponizszych rozmiarach™:

Stal nierdzewna i aluminium:
e 0,5-4,5 mm ze stopniowaniem 0 0,1 mm
. Powyzej 4,56 mm ze stopniowaniem o T mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto o niskiej zawartosci
mineratow:

e 0,56-3,5 mm ze stopniowaniem 0 0,5 mm

e Powyzej 3,5 mm ze stopniowaniem o 1 mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto 0 wysokiej zawartosci
mineratow:

. 1-4 mm ze stopniowaniem o0 0,5 mm

. Powyzej 4 mm ze stopniowaniem o 1 mm

*  Oferta standardowa, ale nie ograniczona do tych rozmiaréw i materictow.
W sprawie innych materiatow i wymiaréw nalezy kontaktowag sie z lokalnym
zespotem serwisowym METTLER TOLEDO.
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Karty testowe
Do kontroli przeno$nikowej

Format
Format laminowanej karty kredytowej o wymiarach 100 mm x
65 mm do kulek testowych o $rednicy do 12 mm.

Certyfikat FDA — fak

Zastosowanie
Linie przeno$nikowe z wyrobami pakowanymi pojedynczo.

Procedura testowania

W zaleznosci od aplikacji produktiéw mozna uzywaé kart
festowych z opakowaniami testowymi (patrz ,Test uproszczony
na stronie 7) lub umieszczaé je bezposrednio w potokach
produktéw masowych.

"

Nalezy uzy¢ réznych rodzajéw zanieczyszczen i Srednic kulek,
zgodnie z procedurami festowymi i standardami czutosci
obowigzujgcymi w firmie.
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Wszystkie renfgenowskie karty testowe sq dostepne
W ponizszych rozmiarach™:

Stal nierdzewna i aluminium:
e 0,5-4,5 mm ze stopniowaniem 0 0,1 mm
. Powyzej 4,56 mm ze stopniowaniem o T mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto o niskiej zawartosci
mineratow:

e 0,56-3,5 mm ze stopniowaniem 0 0,5 mm

e Powyzej 3,5 mm ze stopniowaniem o 1 mm

Szkto sodowo-wapniowe — szkto 0 wysokiej zawartosci
mineratow:

. 1-4 mm ze stopniowaniem o0 0,5 mm

. Powyzej 4 mm ze stopniowaniem o 1 mm

*  Oferta standardowa, ale nie ograniczona do tych rozmiaréw i materictow.
W sprawie innych materiatow i wymiaréw nalezy kontaktowag sie z lokalnym
zespotem serwisowym METTLER TOLEDO.
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Zestawy do kontroli rentgenowskiej
Kompletne rozwigzania testowe

W celu zapewnienia jeszcze wigkszej wygody karty testowe
kontroli rentgenowskiej dostepne sq takze w pakietach
z zestawami testowymi.

Zestawy zostang dostosowane do potrzeb: uzytkownik powinien
okresli¢ 12 kart festowych, potrzebnych do sprawdzenia systemu
kontroli rentgenowskiej, a my dostarczymy je w wytrzymatym
pudetku na prébki testowe, kidre zapewnia bezpieczne
przechowywanie i transport kart testowych.

Testowanie systemow kontroli produktow

Optymalne wyposazenie

Technicy serwisowi METTLER TOLEDO pomoggq Ci okresli¢
odpowiednig konfiguracje zestawu probek testowych.

Na podstawie analizy aplikacji kontroli renfgenowskiej

i asortymentu produktéw, jak réwniez mozliwych substancji
zanieczyszczajgeych, technik serwisowy okresli odpowiednig
procedure festu weryfikacyjnego i zaleci zestaw probek testowych
dostosowany do Twoich potrzeb.
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Dynamiczne wazenie kontrolne
Weryfikacja doktadnosci wazenia

Wagi kontrolne przesytajg cenne informacje zwrotne do
napetniarek, krajalnic, kartoniarek i innych urzgdzen w celu
wyeliminowania kosztownych nadwyzek produktu. Pomagajq tez
producenfom spetni¢ prawne wymogi metrologiczne w oparciu

o doktadnos$¢ wazenia.

Dlatego system wazenia kontrolnego powinien podlega¢
okresowym konirolom w celu wykazania nalezytej starannosci
0raz zapewnienia, ze:

e w dalszym ciggu dziata zgodnie z okre$lonym standardem
doktadnosci;

¢ w dalszym ciggu niezawodnie odrzuca produkty
0 nieodpowiedniej masie;

e wszelkie dodatkowe urzqdzenia ostrzegawcze/sygnalizacyjne
sq sprawne (np. stany alarmowe, potwierdzanie odrzucania);

e zainstalowane systemy awaryjne dziatajg prawidtowo.

Aby uzyska¢ zgodnos$¢ z przepisami metrologicznymi,

nalezy spetni¢ wiele réznych wymogoéw. Lokalny zespot
serwisowy METTLER TOLEDO zapewnia pomoc w opracowaniu
odpowiedniego programu festowania systemu wazenia
kontrolnego.

Katalog rozwigzan testowych | 31
METTLER TOLEDO Dziat Kontroli Produktow



Testowe wzorce masy
Do kalibracji i legalizacji ponowne;

Nasze testowe wzorce masy majg uszczelnienia bezotowiowe
i spetniajg wymagania klasy F2 miedzynarodowego zalecenia
OIML R111.

Te wzorce masy dostegpne sg w duzych lub matych zestawach

i dostarczane sq w higienicznych i porgcznych walizkach.

Duza walizka wykonana jest z aluminium, a mata z tworzywa
sztucznego. Obie majq wstawke wewnetrzng ze sztywnej pianki,
ktérg mozna tatwo wyjg¢ w celu oczyszczenia.

Do obu zestawdw dotqczone sq certyfikaty kalibracji — wtozone
do walizki — wystawione przez Swiss Calibration Service (SCS),
laboratorium akredytowane w réznych krajach na podstawie
umowy mulfilateralnej EA.

Testowanie systemow kontroli produktow

llo$¢ dla zestawu 1 ll0s¢ dla zestawu 2
Wzorce masy (mata walizka) (duza walizka)
19 1x 1x
2g 2x 2 X
5¢g 1x 1x
109 1x 1x
209 2 X 2 X
509 1x 1x
100 g 1x 1x
200 g 2 X 2 X
500 g 1x 1x
1000 g — 1x
2000 g — 2 X
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Legalizacja
Zapewnienie zgodnosci z przepisami

Wszystkie probki testowe METTLER TOLEDO
Safeline mogg byé dostarczane z formalnym
certyfikatem zgodnosci.

Potwierdza on rozmiar, normy produkcyjne i autentycznos$¢ oraz
umozliwia $ledzenie historii produkcji.

Certyfikat moze stanowi¢ czgs¢ formalnych rejestrow do uzycia,
gdy trzeba udowodni¢ zachowanie nalezytej starannosci.

Nasze wzorce masy mogq by¢ wykorzystywane do weryfikacji,
kalibracji i legalizacji, poniewaz majq certyfikat akredytowanego
laboraforium — ,SCS”. SCS to Swiss Calibration Service,
organizacja obejmujqca laboratoria kalibracyjne akredytowane
przez SAS (Swiss Accreditation Service).
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Pakiet IPac
Pakiet weryfikacyjny instalacji i dziatania dla
branzy spozywczej

Pakiet kwalifikacyjny IPac zapewnia zwrot z inwestycji w nowe
maszyny poczqwszy od momentu ich uruchomienia i pomaga
zachowa¢ zgodno$¢ z wymogami i normami IFS, BRC, SQF

i FSSC 22000.

Technicy serwisowi METTLER TOLEDO weryfikujg prawidtowo$¢
instalacji zgodnie z normami i przekazujq system do
eksploatacji, fak aby zapewniat najlepsze parametry dziatania.

Pakiet IPac przyczynia sig rowniez do ciggtego zwigkszania
wydajnos$ci, zapewniajqc szkolenie operatorow uwzgledniajgce
realizowane procesy, a tym samym umozliwiajqc szybkie
uzyskanie optymalnej wydajnosci systemu oraz ufrzymanie tego
poziomu w przysztosci.

Testowanie systemow kontroli produktow
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Pakiet EQPac
Pakiet kwalifikacji urzqdzen dla branzy
farmaceutycznej

Nasz pakiet EQPac, opracowany specjalnie dla producentow
z branzy farmaceutycznej, obejmuje kwalifikacje instalacyjng
(1), kwalifikacje operacyjng (0Q) i kwalifikacje dziatania (PQ).

Zapewnia udokumentowany dowod, ze urzgdzenia sq
prawidtowo zainstalowane, skonfigurowane i zweryfikowane
pod kgtem zgodnosci z wymaganiami przepiséw FDA i GMP.

Pakiet EQPac udowadnia, ze zainstalowany system nadaje sie
do uzycia w danym zastosowaniu i zapewnia maksymaing
skuteczno$¢ z okreslonymi produktami.

Katalog rozwigzan testowych
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Serwis I wsparcie
Maksymalizacja niezawodno$ci i wydajnosci

Nasze ustugi dopasowywane sg do konkretnych
potrzeb klientéw, aby zapewni¢ im poczucie
pewnosci i spokoj oraz pomadc osiggngé i utrzymaé
wydajno$¢é na najwyzszym poziomie.

Rozumiemy wymagania naszych klientéw dotyczqce statego
wsparcia obstugi i problemy, jakim muszg stawi¢ czota. Dlatego
aktywnie podchodzimy do obstugi serwisowej i wsparcia
klientow.

Nasze petne mozliwosci serwisowe mozna ujg¢ w czterech
kategoriach:

e Czas sprawnego dziatania
¢ Wydajnosé

e Zgodnos¢ z przepisami

e Specjalistyczna wiedza

Technicy serwisowi METTLER TOLEDO nie myslq w kategoriach
czasu przestoju, odrzucanych wyrobow i awarii sprzgtu.

Moéwimy o czasie sprawnej pracy. O optymalnej wydajnosci,
catkowitej zgodnosci z normami branzowymi oraz rzeczywistej
renfownosci procesu.
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Weryfikacja skutecznos$ci dziatania
Wazny certyfikat konfroli jakosci

Z uptywem czasu skuteczno$¢ dziatania systemu
kontroli produktéw moze zaczgé odbiegaé od norm
ustalonych podczas poczgtkowej instalacji

i przekazania do eksploatacji.

Audyty weryfikujgce skuteczno$¢ dziatania pozwalajg zapewnic¢
statg zgodnos¢ ze standardami i rozwijanie umiejetnosci
operatoréw dzigki szkoleniom zaznajamiajgcym.

Zapewniajq niezbedne certyfikaty i dokumenty, ktére stanowig
dowod wykonania czynno$ci weryfikacyjnych i uzyskania
optymalnej skutecznosci.

Weryfikacja skutecznosci dziatania obejmuje wytyczne
branzowe w zakresie bezpieczenstwa, doroczng certyfikacje
0raz najnowsze normy.
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Tesfowanie systemow konfroli produkiow
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Bezptatne przewodniki
Podejmij $wiadomq decyzje

Nasze przydatne i profesjonalne opracowania
sq poswigcone wykrywaniu metali, wazeniu
kontrolnemu oraz kontroli rentgenowskiej

i wizyjnej. Ich zadaniem jest pomoc przy
doborze wtasciwego rozwigzania do kontroli
produktéw do konkretnej linii produkcyjne;.

Stanowig wsparcie podczas wdrazania
kompleksowego programu kontroli produktow
i zawierajg porady utatwiajgce zapewnienie
zgodno$ci z normami i przepisami.

Zarejestruj sig, aby ofrzymaé
BEZPLATNE egzemplarze...

» www.mt.com/pi-guides

www.mt.com/pi
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