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Pas du tfouf ! Dans votre activité
quotidienne, ils constituent des fac-
teurs clés qui définissent votre succes
sur le marché. Un succes auquel vos
fournisseurs peuvent grandement
confribuer @ condition qu’ils com-
prennent bien la nature de vos be-
Soins.

Chez METTLER TOLEDO, nous
vous aidons a garantir que : la quali-
té de votre produit corresponde @ vos
spécifications ou méme les dépasse,
que VOSs processus soient conformes
aux réglementations telles que ISO
ou BPF, que votre environnement de
production soit sécurisé et safisfasse

aux normes ATEX relatives aux at- |

mosphéres explosibles ef que votre «Je dois produire plus, mieux et plus
productivité augmente grice & des vite avec moins de personnel. Mainte-
flux d'informations optimisés prove- nant, cela devient plus difficile et pénali-

sant lorsque de mauvais lots engendrent
des pertes de temps dues @ une remise
en production.»

nant de systemes de pesage intelli-
gents.

Alors que d’autres entreprises
vendent simplement des balances,
METTLER TOLEDO propose des sys-
temes de pesage qui infegrent la pro-
ductivité, la qualité, la conformité et
la sécurité dans des solufions com-
plefes.

«Nous devons maintenir le rythme de
production en diminuant les arréts et

les pertes de production. J'ai besoin
d’un équipement fiable, avec une bonne
connectivité et qui bénéficie d’'un service
complet de la part de notre fournisseur.»




«Je dois garantir que notre entreprise
ne lance que des audits positifs ef
qu’elle évite les lefires d‘avertissement
réglementaire qui pourraient éfre préju-
diciables, les réclamations client et les
rappels de produits.»

«La concurrence entre nos sites en ce
qui concerne le prix ef la qualité est
plutét rude. Les décisions a prendre
entre d’'un co6té investir dans la sécurité,
la qualité et de I'autre cdté réduire les
codts, m’empéchent parfois de dormir.»

«Les pannes, les réactions incontrolées,
les cycles de lot ralentis ef la mauvaise
efficacité de la production sont mes prin-
Cipaux soucis.»



Connectivité totale et flux Optimisez vos lots gréice

d‘informations optimisés aux contrdles des mélanges
Nos indicateurs et nos instruments et des remplissages
de pesage sont congus pour commu- Q.i a été développé pour les ins-
niquer avec la plupart des systemes en  tallations de fabrication qui ufilisent P

place. METTLER TOLEDO vous fournit  des systémes de conirle de mélange
«Ftant donné les nom-  des inferfaces variées de communi- et de remplissage par lot. Q.i est un  «Historiquement, nous
breux oulomales pro-  gqtion de données pour communi-  sysféme de dosage innovant congu  deviens faire un com-
grammables et systemes . , o promis entre la vitesse et
de collecte de données  QUEr avec vos systémes d‘automates  par METTLER TOLEDO. Utilisant une lo précision, mainfenan

sur nofre unité cenfrale,  programmables (API), MES ou ERP.  technologie de controle de procedé qec ie systeme Q.i de
le raccordement de cap-

leurs of dinstuments  S€rveZ-vous de ces inferfaces : avancee, ef equipe d'un logiciel con-  METTLER TOLEDO, nous
de mesure peut parfois @ Analogique (0 a 10 VCC, 4 @ 20mA)  ¢u pour Internet, Q.i : vons omdlioré leg deux
s‘avérer difficile. Avec Ari A : a la fois ! Nous avons
. ol0 o B Série (38232 1422/ 4{85 / CL) e gugmente le confrg{e eflavitesse i rsduire la durée
mefoumisseur privilsgis,  ® 1ransmission de données par de fransfert de matiere de cycle du lof de 50%
il est facile de disposer fibre optique e diminue les pertes de fabrication fout en  économisant

de mesures de poids
dans toufe 'usine.»

e Bus de ferrain de type Profibus® e améliore la productivité de fabri- 0% sur les colis de

. matieres.»
DP, Modbus+, Allen-Bradley RIO, cation
ControlNet et DeviceNet e mesure et donne des preuves de
e Fthernet TCP/IP et Ethernet/IP performance et d’‘amélioration

e réduit les colts d’ingénierie
Jusqu‘a 100 % de disponibilité avec e dispose d’un serveur Web embar-
la maintenance prédictive TraxEMT™ qué, d’une configuration locale ou

e Reconnait les anomalies et rem- a distance
place un capfeur défectueux parun e effectue des diagnostics prédictifs/
équivalent virtuel préventifs
e Programme ef suit les maintenan- e collecte de données pour des in-
«Depuis I'installation de ces et les étalonnages formations opérationnelles
TroxEMT, nous n'avons o Anticipg les défaillances et avertit et statistiques

eu aucun arrét provoqué R \ .
par des défaillances de  d€S problemes potentiels par e-mail

capteurs. Lacapacitede e Surveille par des diagnostics in-
finsirumenta me PIeve- 44 e et répertorie les zéros, les
nir quand il faut interve- g p ’
nir me rassure comple- plages, les alarmes, les erreurs

fement.» et les surcharges de la balance

°H




P

«Nous remplissons
nos citernes avec
des débitmeétres.
Nous avons installé
un pont-camion qui
nous permet main-
fenant de facturer
précisément le mon-
fant exact que nous
avons expédié. Ceci
nous économise des
milliers de lifres per-
dus.»

Contrdle prédictif Q.i.

Les algorithmes du PAC (predic-
tive adaptive control) construisent un
modele mathématique en femps réel
du procédé de transfert pour chaque
matiere. lls compensent automati-
quement les variations de procédé
dans chaque transfert de matiere. lls
actualisent et prévoient en perma-
nence le meilleur ajustement des ap-
pareils de mesure (balances et / ou
débitmetres) pour doser les matieres
le plus précisément possible.
www.manufacturingwithgi.com

Contrdle des entées sorties
par le pesage de véhicules

De nombreux clients METTLER
TOLEDO réalisent des économies en
utilisant les ponts-bascules pour con-
frbler les entrées de marchandises et
vérifier ainsi I'exactitude des factures
des fournisseurs. Les ponts-bascules
METTLER TOLEDO permettent égale-
ment d’expédier la bonne quantité a
vos clients. lls peuvent étre associés
@ un logiciel de gestion de type Over-
Drive® qui suit efficacement toutes
les pesées :

e Bascules pour camions ou wa-
gons jusqu’a 400t

e Conformités aux normes ATEX

e |nstallation avec ou sans génie
civil

e Ponf métal, béton ou mixte

e Capteurs numériques ou analogi-
ques

e Capteurs garantis 5 ans contre Ia
foudre

{MT) Connections

SOFTWARE

Transférez et collectez facilement
les données des balances

MTConnections™ Complete est
votre solution pour la connecfivité des
équipements de pesage @ votre PC.
Ce logiciel polyvalent est suffisamment
souple pour éfre utilisé dans des ap-
plications simples comme la collecte
de données de poids nef ou comple-
xes comme l'assistance au contréle de
procédé avec des terminaux METTLER
TOLEDO.

MTConnections™ fournit des in-
terfaces compatibles avec Microsoft
Excel, Access, Visual Basic, efc. Les uti-
lisateurs peuvent produire des rapports,
des tableaux et des graphes, construire
des bases de données. Regrouper des
données pondérales pour un contrble
statisfique, enregistrer les fransactions,
surveiller I'état de votre balance, devient
frés facile depuis votre PC

«Le fransfert des don-
nées de pesage di-
rectfement dans notre
systeme de controle
statistique nous per-
met d’'imprimer des
rapports.»



«METTLER TOLEDO pro-
pose les balances les
plus précises et les plus
exacfes sur le marché.
Leur grande répétabilité,
linéarité et stabilité de
charge excenirée assu-
rent une mesure qui est
foujours comprise dans
nos folérances spéci-
fiées.»

Rendement et pureté maximum :
précision maximum si nécessaire

En plus de la gamme étendue
d’équipements de pesage @ jauge de
contrainte, METTLER TOLEDO propo-
se la gamme de plafes-formes indus-
frielles de pesage la plus précise du
marché. La ligne haute précision de
METTLER TOLEDO s’étend de 15 kg
0 6000 kg et offre une résolution ré-
glementaire allant jusqu’a 32000e.
La cellule de mesure numérique
utilisant le principe de la compensa-
tion électromagnétique de force pré-
sente des qualités exceptionnelles de
linéarité, de répétabilité et de stabi-
lit¢ de charge excenirée. La gamme
de plates-formes METTLER TOLEDO
est disponible en plusieurs failles et
de types de construction, satisfai-
sant @ vos exigences en matiere de
solidité, de facilité de netfoyage ou de
spécifications pour les atmospheres
explosibles.

Réduisez les coliits de vos procédés
de remplissage et d'emballage
METTLER TOLEDO propose un
large éventail de produits de conirdle
de la qualité, qui vous permet de sur-
veiller et d’analyser les résultats de
votre procédé de production. La gam-
me de produits SQC (contrble sta-
fistique et de la qualité) s’étend des
solutions compactes embarquées
jusqu’aux systemes en réseau avec
plusieurs postes d’ufilisafion ef une
base de données cenfralisée. Grace

I

aux fonctions de compte-rendu, vous

pouvez exploifer les données qualité

des plates-formes, bascules, trieuses

pondérales, détecteurs de métaux et

de votre propre matériel d’acquisition

de données :

e Controle statistique du procédé
de remplissage et d’emballage

e Représentation graphique de la
stabilité du procédé ef des données
de la qualité

e Economies considérables sur les
codts de production gréce a I'opti-
misation du remplissage

e Gain de temps avec la génération
automatisée de rapports

e Comptes rendus améliorés pour
les responsables contrble qualité

e Conformité avec la réglementation
ef avec la norme 21 CFR Part 11

«Avant d’installer
FreeWeigh.Net, nous

perdions 1g ‘seule-
ment” sur chaque rem-
plissage de bouteille de
lubrifiant. Au fotal, la
somme atteignait quand
méme 137 000S par
an. FreeWeigh.Net nous
a aidé a économiser
cefte somme ef & amé-
liorer notre capacité de
production.»



«FormWeigh me propose
une documentation et un
confréle de formule sans
défaillance; il me signale
méme comment gérer
chaque réactif individuel-
lement. Et le meilleur,
c’est que je ne dois plus
entrer les données dans
SAP, FormWeigh le fait
pour moi, automatique-
ment.»

Contrdle optimal de la formulation

FormWeigh.Net METTLER TOLEDO
combine un puissant logiciel de formu-
lation avec une fechnologie de pesage
fiable, le rendant synonyme de conirole
de procédé optimal. Non seulement, il
vous permet de répondre aux exigences
réglementaires, mais également réduit
vos codfs en éliminant les mauvaises
formules et les reprises de lot. En outre,
il aide efficacement les opérateurs dans
leur fravail quotidien. FormWeigh.Net
esf la preuve qu'un fravail positif peut

éfre réalisé a la fois de maniere rapide
et fiable ! De la simple station de pe-
sage aufonome @ la solution compléfe
infégrée @ vofre ERP, FormWeigh. Nef
offre :
e un conir6le de production facile
ef souple
e une documentation de tous les pro-
cédés en rapport avec les formules
® une assisfance optimale pour une
qualité reproductible
e un enregistrement ef un controle
des informations de lofs
e une sécurité de procédé la meilleure
possible
e une conformifé aux exigences
de lanorme 21 CFR Part 11

TraxDSP™ : filtrage des vibrations

TraxDSP™, infégré dans nos in-
dicafeurs de pesage, est synonyme
de filtrage numérique, ulira rapide, a
étages multiples qui peut étre confi-
guré pour fournir un maximum d’in-
tégration de procéde.

TraxDSP™ met a jour les signaux
de pesage @ un rythme > 300 Hz et
permet un filirage de données gréce
des filires numériques a étages mul-
tiples pour la suppression du bruit.
Par exemple, ajustez le filtre a votre
fréquence, réglez un filire 0 bande
d’arrét pour éliminer tout bruit dans
une bande passante prédéfinie et
réglez un filire de stabilité pour des
valeurs de poids données. Gréce @
ce fraitement de signal numérique,
vous mesurerez des valeurs de poids
fiables et précises :

e pendant que vous mélangez, agi-
tez ou simplement lors du procé-
dé quand un pesage dynamique
ef précis est une obligation

e en dépit de la proximité de machi-
nes, qui génerent du bruit et des
vibrations

e dans des environnements instables

«Bien évidemment, nous
avons beaucoup de vi-
brations et de bruits dans
notre usine mais TraxDSP
les geére facilement.
Grace aux techniques
de filfrage sophisfiquées
proposées par les maté-
riels METTLER TOLEDO,
jobtiens une mesure et
un relevé stables comme
si je fravaillais dans une
piece entierement isolée
du bruit.»




«Jindique 0 METTLER
TOLEDO ce dont j‘ai
besoin et ils fournissent
fout ce qui s‘en suit :
le bon appareil pour la
bonne application, I'ins-
fallation et la preuve que
la balance fonctionne
exactement comme
nous en avons besoin.
Puis ils s“assurent
quelle reste dans cet
efaf. Leurs documents
de qualification d’appa-
reil sont bien sfructurés
et faciles @ ufiliser. Et le
meilleur, c’esf qu'ils me
garantissent des audits
sans probleme.»

Qualification de I'équipement :
ayez confiance dans vos mesures
En plus de sa conformité avec
la réglementation, la qualification
de I'appareil (QA) définit, prouve et
garantit la précision, la fiabilité et la
cohérence de vos procédés. Evide-
ment, fout le monde peut installer
une balance et commencer la me-
sure, mais le relevé obtenu mérite-
t-il la valeur que vous lui accordez?
METTLER TOLEDO propose les servi-
ces de qualification les plus fiables,
les plus rentables et les plus com-
pétents disponibles. Non seulement
c’est plus facile que de le faire soi-
méme ou de faire entrer une tierce
partie, mais c’est également adapte
aux spécifications des exigences uti-
lisateurs (URS) dont VOUS avez be-
soin, pour les applications que VOUS
réalisez, dans les domaines que
VOUS exploitez. Ceci concerne aussi
des industries moins réglementées,
ol NouS VoUS proposons un service
d’installation rentable et de qualifi-
cation de fonctionnement. Réduisez
les colfs et ayez confiance dans vos
mesures : nous sommes les experts
du pesage et nos documents d‘assu-
rance qualité sont uniquement déve-
loppés pour vous faciliter la vie.

MinWeigh

Travailler dans un systéme qua-
lite, tel que ISO, BPF ou BPL, vous
demande de connaitre la précision
de vos mesures ainsi que leurs
incertitudes. Lorsque le pesage con-
cerne la qualité, vous définissez des
criteres d’acceptation auxquels vous
adhérez. Mais comment étre sUr que
VOS mesures sont toujours comprises
dans ces limites d’acceptation ?

L'incertitude de
mesure relative aug-
mente exponentiel-
lement avec des
valeurs de poids décroissantes. En
conséquence, des limites de poids
inférieures existent pour chaque ins-
frument de pesage, en dessous des-
quelles I'incertitude de mesure devient
supérieure au critere d’acceptation de
votre procédé de pesage.

Maneigh

MinWeigh® de METTLER TOLEDO
garantit que vos pesées restent fout
le femps comprises dans vos limites
d’acceptation. Le principe de qualité
de MinWeigh® comprend :

e Détermination de I'incertitude de
mesure de la balance dans vos
conditions réelles dutilisation

e Calcul du poids minimal par rap-
port & vos limites d’acceptation et
documentation par des certificats
MinWeigh

e Surveillance réelle des pesées et
avertissement si le poids est en
dessous du MinWeigh (en option)

«Depuis que nous avons
déferminé I'incerfitude
de mesure et MinWeigh
sur toutes les balances
dans notre usine, nous
n‘avons plus jamais eu
de lof déclassé pour des
pesées défectueuses.
Avant cela, j'ai observé
plus d’une fois des
operateurs qui pesaient
1,0 kg de catalyseur
sur une balance de
3000 kg, car c’éfait plus
confortable pour eux que
dutiliser une balance
plus petite. Cependant,
I'erreur de mesure dans
ces procédés éfait con-
sidérable. Maintenant
avec MinWeigh, jai
un moyen scientifique
pour expliquer la préci-
sion aux opérateurs. En
outre, les balances aver-
tissent méme les opéra-
feurs dans le cas ou un
pesage est en dessous
du MinWeigh. La mise
en ceuvre de MinWeigh
a été un grand pas en
avant pour notre sys-
teme qualité.»



21 CFR Part 11 - de la vérification
a la signature électronique

Pour obtenir une production sans
papier puis documenter et archiver
des enregistrements de lots électro-
niquement, la conformité & la norme
21 CFR Part 11 de la FDA est une
obligation. La solution de contirble en
cours de procédé
FreeWeigh.Nef ef la
solution de formula-
tion FormWeigh. Net
offrent les fonctions
requises pour aboutir & la conformité

telles que :
e Audit trail : tracabilité de fous les
changements

e Signature électronique
e Gestion avancée du mot de passe
e Acces au systéme sécurisé

Assistance validation par un expert
Protocoles de validation développés
par le fabricant
Accords de mise @ jour de logiciels
et de maintenance

Validation

Offres de qualification d’appareils
spécifiques @ une industrie
Qualification d’appareil

Techniciens formés en usine et agréés Qualification

Rapport d’étalonnage 1ISO 17025
Certificat d’étalonnage ISO 9000
Certification de I'incerfifude de mesure

et MinWeigh Etalonnage

Contrats de service

Installation ef réparation

Formation et séminaires en clientéle
Support technique et applicatif
Centre de services

Maintenance
& support

ServiceXXL

METTLER TOLEDO propose de
nombreux services dans le monde
entier, allant de la maintenance et
I'assisfance @ I'étalonnage, I'incertitude
de mesure ainsi que la défermina-
tion du MinWeigh®, la qualification
jusqu’a l'assistance a la validation.
Nos solutions ServiceXXL apportent
des services renfables pour garan-
tir une durée de vie optimisée des
matériels, une tracabilité des résultats
et une conformité réglementaire fotale

e Méthodes validées pour garantir

la conformité a la 21 CFR Partie 11
e Gestion surveillée de I'ufilisateur
e Gestion sécurisée de données

e Conformité avec les normes spécifiques
de I'industrie

¢ Non réception de lefires d‘avertissement
et d‘amendes de la FDA

e Colfs de démarrage limités

e Précision, fiabilité ef fracabilité
des résultats de mesure

e Incerfitude de mesure connue

e Poids minimum calculé et fonction
d’avertissement du MinWeigh

e Confrble des dépenses imprévues

e Productivité et durée de fonctionnement
optimisées

e Preuve documentée de la formation
d’utilisateur

e Confamination évitée

e Service a distance



«Le fait d‘avoir la
méme logique de
fonctionnement et
de manipulation des
balances, quelle que
soit la zone (zone
1, 2 ou zone sire),
facilite grandement
nos procédures quo-
tidiennes de fonction-
nement.»

®

Absence de risque — sécurité totale

Les atmospheres explosibles
exigent des précautions particulieres
mais les performances ne doivent
pas éfre compromises. Dans ce but,
METTLER TOLEDO a bdti la gamme
la plus éfendue de produits pour at-
mospheres explosibles (Ex), allant
de quelques milligrammes jusqu’a
2000 tonnes. Beaucoup de nos pro-
duits sont certifiés dans le monde
pour des environnements explosifs
allant de la zone 1 Div 1 jusqu‘d la
zone 22 / Div 2. Les bonnes cerfifi-
cations avec les bons appareils de
pesage aident & garantir que les exi-
gences réglementaires ATEX soient
toujours satisfaites.

Voici trois exemples choisis
dans notre gamme de solutions de
pesage pour atmospheres explosi-
bles (d’auires peuvent éfre consul-
tées dans notre brochure spéciale) :
«Zoom sur les atmosphéres explo-
sibles»

SR Y S
e

ID7sx. Intelligence et précision,

infrinséquement sir

® Pour un remplissage manuel,
semi-aufomatique ou entierement
automatique

e 8 x entrées discréfes, 8 x sorties
discrefes, 4 valeurs limites indépen-
dantes, paramétrables librement

e Se connecfe @ une grande variété
de balances numériques ef analogi-
ques, de table, au sol, surbaissées
ou pese-palettes, faciles a nettoyer

e Module mémoire alibi pour mé-
moriser jusqu’a 890000 jeux de
données pour une fracabilité totale

e RS 232/CL dans la zone dangereuse

e par CL, RS232, Ethernet ou Pro-
fibus DP dans la zone s(re vers
votre aufomate programmable
(API), systeme de collecte de
données (DCS), PC ou ERP

e Connexion @ 3 balances de haute
précision au maximum, des pla-
fes-formes numeériques et analogi-
ques de 3kg & 6000 kg avec des
résolutions réglementaires jusqu’a
32000e et une résolution maxi-
mum de 320000d

e Degré de profection IP65/66,
clavier robuste, grand écran
cristaux liquides rétroéclairé

e Homologation ATEX Zone 1/21,

&

«METTLER TOLEDO
dispose de la plus
large gamme d’appa-
reils de pesage pour
atmosphéres explo-
sibles sur le marché.
Leurs appareils certi-
fiés combinés a leur
maitrise des atmos-
phéres explosibles
nous aident & satis-
faire facilement aux
nouvelles exigences
ATEX.»



Modules de pesage Ringmount : quand

la précision et I'hygiéne sont vitales

e Construction entiere en acier
inoxydable

e Conception lisse dénuée de fileta-
ges apparents, de cavités et d’orifi-
ces éfroits

e Profil surbaissé, 58,4 mm jusqu’a
5000 kg

e Précision : Version OIML 3000d
ef 6 000d et version NTEP 5000d
(selon la capacité)

e Plage de pesage : 250 a 5000 kg

e Homologation ATEX Zone 1/21

=

Balances au sol en acier inoxydable

e Balances au sol, en fosse ou
pése-palette

e Construction entiére en acier inoxy-
dable, facile a lever et  neffoyer

e Profil surbaissé, a partir de 35 mm

e Précision : Version OIML 3000e
ef 6000e et version NTEP 5000d
(selon la capacité)

e Homologation ATEX Zone 1/21,

e | es produits sont : Verfex, D-Line,
PTA459, PUAS79, PFA579

IP69k

Conformité avec les régles
d’hygiéne en toute tranquillité
METTLER TOLEDO fournit des

appareils de pesage tels que des

balances au sol, des indicateurs,

des balances portables et de table

congues spécifiguement pour res-

pecter les regles d’hygiéne dans des

environnements difficiles :

¢ Nettoyage facilité grace au dis-
positif de levage et absence de
points inacessibles

e Balances certifiées BPF respectant
les procédures de netfoyage BPF
en pharmacie

e Finition de la surface offrant une
bonne résistance aux rayures et
au ternissement chimique

e Protection du boitier jusqu’a IP69K

e Construction entiére en acier
inoxydable

e Balances personnalisées
sur demande

e | es balances ont été fabriquées
conformément aux directives
EHEDG

«Nous n‘avons jamais
eu de contamination
croisée chimique ou mi-
crobiologique car le net-
foyage de nos appareils
de pesage est efficace et
facile. Pourquoi ? Pas
de poinfs inaccessibles,
pas de particule, des
surfaces lisses ef des
balances résisfant aux
lessivages et aux jefs
infenses.»




Nous sommes un fournisseur im-
portant de solutions de mesure analytique pour le con-
trble des procédés de production. L'entité INGOLD est
spécialisée dans les parametres pH, oxygene dissous,
conductivité, turbidité et CO2, fournissant des produits de
grande qualité nofamment des sondes, des supports, des
fransmetteurs, des systemes de nettoyage et des services.
THORNTON propose des solutions de mesure pour la
conductivité / résistivité, le COT et d’auires parametres,
se concentrant par exemple sur les procédés en eau ulfra
pure de I'industrie pharmaceutique.

Des inventions exemplaires
telles que la premiére balance analytique électronique, la
fonction d’étalonnage totalement aufomatique proFACT,
la premiére balance au monde avec une interface utili-
sateur  écran factile et un logiciel pour les besoins de
gestion de la qualité et de la communication Infernet ont
toutes le méme objectif : vous proposer des solutions
étonnantes qui améliorent en permanence vos taches
professionnelles. Pour des pesées jusqu’a 0,0000001 g
et une résolution jusqu’a 50 millions de points.

GARVENS est un des principaux
fabricants mondiaux de trieuses pondérales. Les frieu-
ses pondérales automatiques sont rapides et précises et
s’integrent facilement dans vos lignes de production et
participent au confréle de la qualité ef & la surveillance
des procédés de remplissage. Les frieuses pondérales
GARVENS peuvent atteindre une cadence allant jusqu’a
400 coups par minufe, avec une grande précision et sans
interrupfion du flux de production.

SAFELINE est le leader mondial de
la détection industrielle de métal. Que votre probleme
soit d’augmenter le conirble de la qualité ef de réduire
les réclamations des clients ou de résoudre une panne
de machine codteuse, que voire préoccupation soit de
démontrer, avec diligence, la conformité aux exigences
ISO9000 ou de satisfaire les demandes de vos clients de
plus en plus sensibilisés a la qualité, SAFELINE offre la
solution de détection de métal pour chaque application
industrielle.
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